Roland

Impresora/cortadora de gran formato

TrueVIS

Serie VG2

EXCELENCIA INDISCUTIBLE

. DISENADA PARA SUPERAR TODAS
LAS EXPECTATIVAS

VG2-640

Las galardonadas TrueVIS VG2-640 (160 cm) y VG2-540 (137 cm) son la Ultima generacién
en impresién y corte: para cumplir las necesidades mas exigentes de impresion y superar

todas las expectativas.

Respaldada por décadas de excelencia en tecnologia y certificada por los principales
proveedores de materiales del sector, la Serie VG2 cuenta con mas de 40 mejoras
intuitivas que te ayudaran a superar a la competencia.

Ademds, la tinta TR2 cuenta con la garantia de 3M™ MCS™ y Avery Dennison™ * [CS™.

6 HORAS

PRODUCCION
INCREIBLEMENTE
RAPIDA

Imprime y lamina en
tan solo 6 horas*. Con
la TrueVIS VG2 podras

imprimir, laminar y
aplicar en un mismo
dia con la seguridad

de estar ofreciendo un
producto de calidad y
una instalacion fiable.
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NUEVA TINTA
ECO-SOLVENTE
TRUEVIS

Tinta TR2 con certificado
GREENGUARD Gold
compatible con 2xCMYK
y 7 colores + blanco,
ademas de una
configuracion de 8 colores
con naranja o verde para
ampliar la variedad de la
paleta de colores y darle
mayor impacto y visibilidad
a los disefios.

True Rich Color

CMYKLKOrGr
CMYKLcLmLkOr
CMYK

CREADORES
DE LA FUNCION
TRUE RICH COLOR

Los colores vivos se
pueden combinar con
grises mas neutros,
gradaciones suaves y tonos
naturales de piel para crear
graficos espectaculares.
No te conformes con
colores apagados 0 poco
precisos, True Rich Color 2
te permite disfrutar de
colores vivos con
maxima precision.

VG2-540

Visita www.rolanddgi.com
para mds informacién

. PRINT

. +CUT

IMPRESION Y CORTE
CON UN RENDIMIENTO
INIGUALABLE

Avances tecnolégicos como
los rodillos de arrastre
centrales, las nuevas
opciones de marcas de
corte y los cabezales de
impresion FlexFire permiten
ofrecer una impresion y un
corte mas precisos, por lo
que disfrutaras de resultados
fiables incluso con un
funcionamiento auténomo
del equipo.
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VINILOS PARA ESCAPARATES

ROTULOS PARA VEHICULOS ETIQUETAS Y ADHESIVOS TROQUELADOS
caciones
Modelo TrueVIS VG2-640 ‘ TrueVIS VG2-540 Accesorios
Método de impresién Inyeccién de tinta con cabezales piezoeléctricos Accesorios incluidos | Software RIP VersaWorks 6, soportes
especificos, cable de alimentacion,
Materiales Ancho 315-1625 mm ‘ 275-1371mm abrazaderas del material, soportes para el
Grosor Méx. 1,0 mm con soporte, para impresion material, ho@ de recambio para la cuchilla
Méx. 0,4 mm con soporte y 0,22 mm sin soporte, para cortar de separacion, manuales, etc.
ia i Opciones
D\ametro.exterlor Max. 210 mm PCi
de la bobina ) )
Tinta TrueVIS TR2-CY Cian, 500 cc
Peso de la bobina Max. 40 kg ‘ Max. 30 kg
TR2-MG Magenta, 500 cc
Didmetro del nicleo’ 76,2 mm o0 50,8 mm
TR2-YE Amarillo, 500 cc
Anchura de impresién/corte? Méx. 1600 mm ‘ Méx. 1346 mm
) ) TR2-BK Negro, 500 cc
Cartuchos de tinta Tipo TrueVIS INK, bolsa de 500 cc (blanco 250 cc)
N ) - TR2-LC Cian claro, 500 cc
Colores Cian, magenta, amarillo, negro, cian claro, magenta claro, negro claro,
blanco, naranja y verde. TR2-LM Magenta claro, 500 cc
Configuraciones de tinta 8 colores CMYKLkOrGrWh
8 colores CMYKLcLmLKWh TR2-LK Negro claro, 500 cc
8 colores CMYKLcLmLkOr .
7 colores CMYKLKOIGr TR2-OR Naranja, 500 cc
4 col MYK
colores C TR2-GR Verde, 500 cc
Resolucién de impresién Méximo 1200
P! (ppP) pPP TR2-WH Blanco, 250 cc
Velocidad de corte 10 a 300 mm/s . . . o
Liquido de limpieza TR2-CL: Liquido de limpieza, 500 cc
Fuerza de la cuchilla® 30 - 500 gf N N
Sistema de recogida TU4-64 Para VG2-640
Precisién de distancia (durante la impresién)* . . . . automatizado
Error inferior al 0,3 % de la distancia recorrida o de +0,3 mm, el valor mayor
° 4 *Bobinas de hasta 40kg | TU4-54 Para VG2-540
Error inferior al +0,4 % de la distancia recorrida o de 0,3 mm, el valor mayor Calentador y ventilador | DU4-64 Para VG2-640
pi . . Cuando se haya realizado la correccién de la distancia (cuando se haya
‘ recomendado para
Precisién de distancia (durante el corte) realizado el ajuste de [CUTTING MENU] - [CALIBRATION]): Error inferior al {recom: P DU4-54 Para VG2-540
- . ; imprimir con blanco)
+0,2 % de la distancia recorrida o de +0,1 mm, el valor mayor
Sist d lentamiento del material® Temperatura de ajuste del calentador de impresién: 30 - 45 °C. Las caracteristicas, disefios y medidas indicadas estén sujetas a cambios
istema de calentamiento del materia Temperatura de ajuste del secador: 30 - 50°°C Sin previo aviso.
" Los soportes para el material de este equipo estan disefiados para utilizarse Gnicamente
Requisitos de alimentacién 100 - 120 V CA +10 %, 8,0 A, 50/60 Hz o con materiales con un didmetro interior (nticleo) del tubo de papel de 76,2 mm. Si deseas
220-240V CA 10 %, 4,1 A, 50/60 Hz utilizar material de 50,8 mm, necesitaras los topes de material opcionales.
N . 2 La longitud de impresion esta sujeta a los limites del programa.
Medidas (incl. soporte) 2945 (An) x 730 (La) x 1310 (Al) mm 2685 (An) x 730 (La) x 1310 (Al) mm 3500 df es la fuerza instantdnea maxima de la cuchilla. La fuerza de la cuchilla debe ser
P incl rt 204 ki 188 k ajustada de acuerdo a factores como el grosor del material.
eso (incl. soporte) 9 9 #Tipo de material: Material especificado por Roland DG Corp. Temperatura: 25 a 32 °C.
Humedad: 50 % HR. El material debe cargarse correctamente. Aplicable cuando se usan
* Pruebas realizadas por Avery Dennison™ con materiales digitales de la gama MPI. Al trabajar con estos materiales, las impresiones producidas con la todos los rodillos de arrastre que pueden emplearse con la anchura del material. Margenes
VG2 y tinta TR2 pueden laminarse después de un periodo de 6 horas, cuando los rodillos o las imadgenes estan debidamente ventilados y sin compactar. laterales: 25 mm o més para el margen izquierdo y el margen derecho. No incluye la
expansién/contraccion del material. No estd garantizado cuando se utiliza el calentador
" N o an A o el secador de impresion. Se asume que todas las funciones de correccién y ajuste
Wiz mt_e,rfaz (AL [ETE) facilitay .el LR S S) Disfruta de la tranquilidad de una de las del equipo se han utilizado correctamente. Recorrido de impresion: 1m.
la gestién de los trabajos con un sistema nativo p p A . 5 £ equipo debe cal | dido. E: de tard. 5y 20 mi
" y K garantias méas completas del sector incluida equipo debe calentarse tras el encendido. Esto puede tardar entre 5y 20 minutos,
. de 64 bits para el procesamiento de archivos Care  con la Serie TrueVIS VG2 en funcién de la zona de trabajo. En funcién de la temperatura ambiente y de la anchura
ersaWorks  de forma rdpida y precisa. fondee . del material, es posible que no se alcance la temperatura establecida.

Roland DG se reserva el derecho de hacer cambios en las especificaciones, materiales y accesorios sin previo aviso. Los resultados finales pueden sufrir alguna variacion. Para obtener resultados de calidad 6ptima es
necesario realizar un mantenimiento periédico de los componentes més usados. Contacta con tu distribuidor de Roland DG para obtener méas informacién. No se ofrece ninguna garantia més alld de la indicada. Roland DG no
serd responsable de ningln dafio incidental o consecuente, ya sea previsible o no, causado por defectos en dichos productos. PANTONE® es propiedad de Pantone LLC. Todas las demds marcas comerciales son propiedad
de sus respectivos titulares. La reproduccién o uso de material protegido por derechos de autor se rige por la legislacion local, nacional e internacional. Los clientes tienen el deber de cumplir todas las leyes aplicables y son
responsables de cualquier infraccion. Roland DG Corporation ha licenciado la tecnologia MMP de TPL Group.

DISTRIBUIDOR AUTORIZADO:
H Roland
— O an IMAGENES DE:

www.rolanddgi.com @ depositphotos



